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(54) Dampf btigelelsen mlt Dampfbett 

(57) Aus dem Stand der Technik ist ein Dampfbu- 
geleisen bekannt mit einer Bugeleisensohle mit einer in 
dieser ausgebildeten Dampfkammer, von der aus der 
Dampf Qber Dampfkanale in eine Dampfverteilungsnut 
mundet, welche an der Bugefflache der Bugeleisen- 
sohle ausgebildet ist und den U-fOrmigen Verlauf auf- 
weist, wobei der U-Bogen auf die Spitze der Bugel- 
eisensohle gerichtet ist. ErfindungsgemaB wird das 
BOgelverhalten des DampfbQgeleisens dadurch verbes- 
sert, daB die Dampfverteilungsnut durch ein flaches 
Dampfbett gebildet ist, dessen Brerte mindestens 10 
mm, insbesondere 20 mm betragt. 
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Beschreibung 

[0001 ] Die vorliegende Erf irtdung betrhfft ein DampfbO- 
geleisen mit einer Bugeleisensohle mit einer in dieser 
ausgebildeten Dampfkammer, von der aus der Dampf s 
uber Dampfkanale in eine Dampfverteilungsnut mOn- 
det. welche an der BQgelflache der BQgeleisensohle 
ausgebildet ist und einen U-fOrmigen Verlauf aufweist, 
wobei der U-Bogen auf die Spitze der BQgeleisensohle 
gerichtet ist. 10 
[0002] Ein derartiges Dampfbugeleisen ist bekannt 
aus der DE-41 07 237 A1, wobei die Dampfverteilungs- 
nut von einer durchgehenden Rinne gebildet ist die 
bevorzugterweise die Tiefe von 4 bis 8 mm und eine 
Breite von 2 bis 4 mm aufweist An die Dampfvertei- is 
lungsnut schlieBen sich radial nach auBen in Richtung 
zur Spitze verlaufende Sicken an, die in etwa in glei- 
chem Abstand hintereinander angeordnet sind. Zur Rei- 
nigung der Dampfverteilungsnut ist es nur erforderlich, 
ein Reinigungstuch durch die rinnenfOrmige Nut zu zie- 20 
hen. 

[0003] Aufgabe der vorliegenden Erf indung ist es, das 
BOgelverhalten bei einem gattungsgemaBen DampfbO- 
geleisen zu verbessern. 

[0004] ErfindungsgemaB ist dies dadurch erreicht, 25 
daB bei einem Dampfbugeleisen nach dem Oberbegriff 
des Patentanspruches 1 die Dampfverteilungsnut durch 
ein f laches Dampfbett gebildet ist, dessen Breite minde- 
stens 10 mm, insbesondere etwa 20 mm betragt. Im 
Bereich des flachen und breiten Dampfbettes liegt die 30 
Bugeleisensohle nur noch mit ihrer BQgelflache. die um 
die Flache des Dampfbettes verringert ist, unmittetbar 
auf einem ebenen Untergrund auf. Durch die Ausgestal- 
tung des Dampfbettes wird der beim Bugeln erforderli- 
che Kraftaufwand aufgrund der reduzierten Auf I age- ss 
bzw. Gle'rtflache bei gleichzeitigem groBflachigen 
Dampfpolster zwischen Bugelgut und Bugeleisensohle 
deutlich verringert, wobei das ohne Unterbrechung im 
wesentlichen uber die gesamte Lange der BQgeleisen- 
sohle U-fOrmig gebildete Dampfbett weiterhin die Gleit- 40 
eigenschaften und das Bugelergebnis verbessern. Das 
Dampfbett ist also bevorzugterweise nicht teilweise 
durch die BQgelflache unterbrochen, sondern tatsach- 
lich U-fOrmig gestaltet. 

[0005] Vorteilhafterweise betragt die Tiefe des Dampf- 45 
bettes wenige 1/10 mm insbesondere 1/10 bis 5/10 mm. 
Dadurch wird erreicht. daB in Abhangigkeit von der 
geeigneten Breite des Dampfbettes zum einen das 
BQgelgut auch durch die im Vergleich zur BQgelflache 
tiefer gelegte Bodenf lache des Dampfbettes zusatzlich so 
zur BQgelflache geglattet wird, und daB zum anderen 
sich der aus den DampfaustrrttsCff nungen austretende 
Dampf ausreichend Ober das gesamte Dampfbett ver- 
teilen kann. 

[0006] Um zu vermeiden. daB der Dampf serHich zwi- 55 
schen dem zu bQgelnden Gut und der BQgeleisensohle 
austrrtt, ist das Dampfbett vom Rand der BQgeleisen- 
sohle beabstandet angeordnet. 



[0007] GemaB einer bevorzugten AusfQhrungsform 
sind in der Bodenf lache des Dampfbettes Sicken aus- 
gebildet die den aus den Dampfkanalen strOmenden 
Dampf in dem Dampfbett verteilen. Die Sicken verbes- 
sern das Verteilen bzw. Fullen des Dampfbettes mit 
Dampf und leiten den Dampf bevorzugt auf Bereiche 
des Dampfbettes. die an den Heizkdrper des DampfbQ- 
geleisens angrenzen. Besonders wirksam ist es, wenn 
die Sicken den Dampf vom Rand der BQgeleisensohle 
auf deren Zerrtrum hin leiten. Um die Dampfverteilung 
im Dampfbett gQnstig zu gestalten, mOndet vorteilhaf- 
terweise zwischen jeweils zwei Sicken zu mind est zum 
Teil ein Dampf kanal in die Bodenf lache des Dampfbet- 
tes. Zudem ist dadurch im Dampfbett zum Glatten aus- 
reichend Bodenf lache bereitgestellt, die weniger tief 
gelegt ist als die Sickenbodenf lache. 
[0008] Vorteilhafterweise ist das Dampfbett im 
Bereich eines U-fOrmigen, an der Bugeleisensohle geh- 
alterten Heizk&rpers ausgebildet. Dadurch ist die Form 
und die Lage des Dampfbettes an die des HeizkOrpers 
angepaBt. 

[0009] Nachfolgend ist anhand schematischer Dar- 
stellungen ein AusfQhrungsbeispiel des erfindungs- 
gemSBen DampfbQgeleisens beschrieben. 
[0010] Eszeigen: 

Fig. 1 in einer Ansicht von unten die BQgeleisen- 
sohle. 

Fig. 2 in vergrOBertem MaBstab die BQgeleisen- 
sohle in einer Schnittdarstellung im wesentli- 
chen entlang der Linie n-n in Fig. 1 und 

Fig. 3 ausschnittsweise in vergrOBertem MaBstab 
die BQgeleisensohle in einer Schnittdarstel- 
lung im wesentlichen entlang der Linie m-m 
in Fig. 1. 

[001 1 ] Ein an sich bekanntes Dampfbugeleisen weist 
eine BQgeleisensohle 1 als AluminiumguBteil auf. An 
der der Oberseite des Bugeleisens zugewandten Seite 
ist an der Bugeleisensohle 1 in an sich bekannt er Weise 
eine Dampfkammer 3 einstQckig ausgebildet, in der der 
zum Bugeln erforderliche Dampf erzeugt wird. Die 
Dampfkammer 3 ist mit einem nicht gezeigten Deckel 
verschlieBbar. In die Dampfkammer 3 bzw. die BQgelei- 
sensohle 1 ist ein sich in bekannter Weise U-fdrmig 
erstreckender RohrheizkOrper 5 zum Beheizen der 
BQgeleisensohle 1 eingegossen. Dabei weist der U- 
Bogen des Rohrheizkdrpers 5 auf die Spitze der Bugel- 
eisensohle 1. Weiterhin sind in der BQgeleisensohle 1 
Dampfkanale 7 vorgesehen, die den in der Dampfkam- 
mer 3 entstehenden Dampf nach unten leiten. Eine 
BQgelflache 9 an der Unterseite der BQgeleisensohle 1 
ist hochglanzpoliert, kOnnte jedoch beispielsweise auch 
mit einer zusatzlichen BOgelschicht versehen Oder 
anders bearbeitet sein (Fig. 1, 2). 
[001 2] In der BQgelflache 9 ist ein U-fOrmig verlaufen- 
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des f laches Dampfbett 1 1 ausgebildet. Eine Boderrf la- 
che 13 des Dampfbett es 1 1 liegt 3/10 mm untematb der 
BGgefflache 9 parallel zu dieser. Das Dampfbett 11 
besrtzt in seinem beiden Schenketn eine Breite von 
etwa 25 mm, wobei der auBere Rand des Dampfbettes 
Qber seine gesamte Lange im wesentlichen gleich 
beabstandet zum AuBenrand der Bugeleisensohle 1 
verlauft (Fig. 1). Der innere Rand des Dampfbettes 11 
verlauft im wesentlichen parallel zu dessem auBeren 
Rand. Im relativ kalten hinteren Bereich der Bugeleisen- 
sohle 1 ist im Unterschied zu deren Spitzenabschnitt 
auf die Ausbildung eines Dampfbettes 1 1 verzichtet. 
Dabei Oberwiegt im Bereich der Spitze die Bodenflache 
13 des Dampfbettes 11, wahrend im Mittelbereich der 
BQgeleisensohle 1 die Flachen von Bodenflache 1 3 und 
BGgelflache 9 etwa gleich graft sind. In dem Dampfbett 
11 sind erste DampfaustrittsOffnungen 15 und zweite 
DampfaustrittsOffnungen 17 angeordnet. Wahrend die 
ersten DampfaustrittsOffnungen 15 in der Bodenflache 
13 des Dampfbettes 11 ausgebildet sind. Hegen die 
zweiten DampfaustrittsOffnungen 17 in trichterfOrmigen 
Sicken 1 9 des Dampfbettes 1 1 . Die Sicken 1 9 verlauf en 
mit Abstand vom auBeren Rand des Dampfbettes 1 1 zu 
dessem inneren Rand. Dabei steigt ein Sickenboden 21 
vom tiefsten Bereich der Sicke 19. in dem die zweite 
DampfaustrittsOffnung 17 jeweils angeordnet ist. zum 
inneren Bereich des Dampfbettes 1 1 auf die Hone der 
Bodenflache 13 des Dampfbettes 11 an. deren Ebene 
der Sickenboden 21 mit Abstand vom Innenrand des 
Dampfbettes 1 1 erreicht (Fig. 1. 3). Mit dem Dampfbett 
1 1 ist also mit Ausnahme der Sicken 19 und der ersten 
DampfaustrittsOffnungen 15 eine gegenQber der BQgel- 
flache 9 geringfOgig zurOckspringende Bodenflache 13 
des Dampfbettes 1 1 berettgestellt. 
[001 3] Die Tiefe des Dampfbettes 11 ist im Vergleich 
zu dessen Breite derart ausgebildet. daB auch mit der 
Bodenflache 13 des Dampfbettes 11 eine Glattwirkung 
des BOgelgutes zusatzlich zur Glattwirkung der BQgel- 
flache 9 erzielt werden kann. Andererseits ist die Tiefe 
des Dampfbettes 1 1 ausreichend. urn die beim BOgeln 
erfbrderlichen Krafte deutlich zu reduzieren. Die wech- 
selseitige Anordnung von ersten DampfaustrittsOffnun- 
gen 15 und zweiten DampfaustrittsOffnungen 17 hat 
eine gute Dampfverteilung Qber die Breite des Dampf- 
bettes 11 zur Folge. Wahrend die ersten Dampfaus- 
trittsOffnungen 15 mehr den auBeren Bereich des 
Dampfbettes 11 speisen, wird der aus den zweiten 
DampfaustrittsOffnungen 1 7 austretende Dampf durch 
die Sicken 19 mehr in den inneren Bereich des Dampf- 
bettes 1 1 gefuhrt. 



einen U-fOrmigen Verlauf aufweist. wobei der U- 
Bogen auf die Spitze der BQgeleisensohle gerichtet 
ist. dadurch gekennzeichnet, daB die Dampfver- 
teilungsnut durch ein flaches Dampfbett (11) gebil- 
5 det ist. dessen Breite mindestens 10 mm. 
insbesondere etwa 20 mm betragt. 

2. DampfbQgeleisen nach Anspruch 1. dadurch 
gekennzeichnet, daB eine Bodenflache (13) des 

10 Dampfbettes (11) etwa wenige 1/10 mm, ins- 
besondere 1/10-5/10 mm, unterhalb der BQgelfla- 
che (9) ausgebildet ist. 

3. DampfbQgeleisen nach Anspruch 1 Oder 2, 
75 dadurch gekennzeichnet, daB das Dampfbett 

(11) vom Rand der Bugeleisensohle (1) beabstan- 
det angeordnet ist. 

4. DampfbQgeleisen nach einem der vorhergehenden 
20 Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB in der 

Bodenflache (13) des Dampfbettes (1 1) Sicken (19) 
ausgebildet sind. die den aus den Dampfkanalen 
(7) strOmenden Dampf in dem Dampfbett (11) ver- 
teilen. 

25 

5. DampfbQgeleisen nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Sicken (19) den Dampf 
vom Rand der BQgeleisensohle (1) weggleiten. 

30 6. DampfbQgeleisen nach Anspruch 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen jeweils 
zwei Sicken (19) zumindest zum Teil ein Dampfka- 
nal (15) in die Bodenflache (13) des Dampfbettes 
(11)m0ndet. 

35 

7. DampfbQgeleisen nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet. daB das 
Dampfbett (11) im Bereich eines U-fOrmigen, an 
der Bugeleisensohle (1) gehalterten HeizkOrpers 

40 (5) ausgebildet ist. 

8. BQgeleisensohle fur ein DampfbQgeleisen nach 
einem der AnsprOche 1 bis 7. 
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Pat en tansp ruche 



1. DampfbQgeleisen mit einer BQgeleisensohle mit 
einer in dieser ausgebildeten Dampf kammer, von ss 
der aus der Dampf Qber Dampfkanale in eine 
Dampfverteilungsnut mundet, welche an der BQgel- 
flache der BQgeleisensohle ausgebildet ist und 
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